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Patentanmeldung 
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..Rollenkette" 
Beschreibung: 

Die Erfindung betrifft eine Rollenkette zum kontinuierlichen Fuhren und/oder 
Breitstrecken einer textilen Stoffbahn in einer Stoffbahnspannmaschine (sogenann- 
ter Spannrahmen) mit verbunden uber Kettengelenke abwechselnd aufeinanderfol- 
genden Innen- und AuGengliedern, 

a) wobei jedes Innenglied aus zwei Innenlaschen sowie zwei die Laschen mitein- 
ander verbindenden Htilsen und jedes AuBenglied aus zwei AuBenlaschen so- 
wie zwei die AuSenlaschen miteinander verbindenden Bolzen besteht, 

b) wobei jede Hulse koaxial drehbar auf dem zugehorigen Bolzen gelagert ist, 

c) wobei koaxial auBen auf der Hulse eine Laufrolle als AuSenring eines uber einen 
durch das Bolzeninnere fuhrenden Schmierkanal zu versorgenden Kugellagers 
vorgesehen ist, 

d) wobei das Kugellager einen mit der Hulse gekoppelten Innenring und je einen 
axial anliegenden, koaxialen Dichtring besitzt, und 

e) wobei die Innenlaschen uber einen den Dichtring kraftemaSig uberbruckenden 
Abstandhalter axial gegen den Kugellager-lnnenring unverdrehbar auf die Hulse 
aufgepreRt sind. 

Die Erfindung betrifft insbesondere eine Ausgestaltung des Dichtrings. 



In EP 0 400 375 B2 wird eine Rollenkette beschrieben, deren Kugellager- 
Schmierkanal unmittelbar durch eine Innenlasche in das Kugellagerinnere fuhrt Im 
Bekannten liegt der Schmierkanal etwa parallel zu der Bolzenachse auBerhalb der- 
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selben. Durch diesen Aufbau wird das Nachschmieren der Kette vereinfacht, weil 
der Weg des Nachschmiermittels von der EinpreBstelle bis zum eigentlichen Lager 
im wesentlichen geradeaus geht. Die EinpreRstelle auf der AuGenseite der jeweili- 
gen Innenlasche befindet sich jedoch in der Nahe des Bolzens. Axial au&erhalb der 
Innenlasche sitzt auf dem Bolzen die AuSenlasche. Deren freies Ende ragt bei 
manchen Kettenkonstruktionen (in Kettenlangsrichtung) so weit uber die Innenla- 
sche, daB der fur die EinprelXstelle mogliche Bereich im wesentlichen durch die Au- 
(Xenlasche uberdeckt wird. Zum Nachschmieren muSte dann die AuBenlasche ent- 
weder verkurzt Oder mit einer Bohrung ausgestattet werden. Dieser Aufwand ist in 
der Regel nicht zu vertreten. 

Gegebenenfalls verwendet man herkommliche Schmiermittelwege, die beispiels- 
weise beschrieben werden in DE 35 29 683 A1. Hiernach werden die Kugellager der 
Kettenglieder vom Innern des jeweiligen Bolzens her geschmiert. Zu diesem Zweck 
wird in jedem Kettenbolzen eine axiale Langsbohrung mit einem radialen Abzweig 
zum Kugellager vorgesehen. Die Hulse und der Innenring des Kugellagers besitzen 
an einer Stelle eine Offnung, die beim Schmieren mit dem genannten radialen Ab- 
zweig zur Deckung zu bringen ist. Der radiale Abzweig der Bolzenlangsbohrung und 
der Durchgang der Hulse miissen also gefluchtet werden. Wenn die Hulse fest mit 
dem zugehorigen Innenlaschenpaar und der Bolzen fest mit dem angrenzenden 
AuSenlaschenpaar verbunden wird, lalit sich ein entsprechender Durchgangskanal 
konstruktiv vorgeben, derart, daft beispielsweise bei geradeaus gestreckter Kette 
die Bohrungen und Durchgange von der EinpreBstelle bis zum Kugellagerinnern 
gefluchtet sind. 

Bei modernen Rollenketten der eingangs genannten Art werden den Laschen, die 
an jedem Langsende eine Bohrung besitzen, mit ihrer Bohrung auf die jeweilige 
Hulse in Richtung auf das Kugellager aufgeprefct und gegebenenfalls vernietet. Bei 
diesem PreBvorgang wird die Kraft unmittelbar ubertragen auf den an die Hulse an- 
grenzenden Innenring des Kugellagers. Wenn auf dem Kugeln und Schmierfett ent- 
haltenden Innenraum des Kugellagers ein Dichtring aufgelegt werden soil, der die 
PrelJ- und Nietkraft nicht aufnehmen kann oder soil, wird in der Praxis zwischen 
dem jeweiligen axialen Langsende des Kugellagerinnenrings und der Innenlasche 
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ein Ring aus Metall, z.B. aus Bronze oder Stahl, eingefugt, der in der Funktion als 
Abstandhalter den zum Unterbringen des Dichtrings erforderlichen kraftefreien 
Raum schafft. In dieser Ausgestaltung folgen also radial ausgehend von der Hulse 
der Abstandhalterring und der Dichtring aufeinander. Der Abstandhalterring dient 
dazu, die beim Aufpressen und Nieten der Innenlasche auf der Hulse auftretenden 
axialen Krafte auf den Kugellager-lnnenring zu ubertragen. Ein Zweck des Dich- 
trings ist es, das Kugellagerinnere gegen einen ungewollten Schmiermittel-Verlust 
im wesentlichen zu schutzen. 

Wenn man bei einer Kettenkonstruktion der soeben beschriebenen Art mit auf die 
jeweilige Hulse aufgenieteten Innenlaschen den vom Bolzeninnern ausgehenden 
Schmierkanal in das Kugellagerinnere fuhren wollte, muSte der Weg durch den Ab- 
standhalterring gehen, das heiSt es waren in dem Ring entsprechende Lucken er- 
forderlich. Bei den dabei in Frage kommenden Dimensionen wurde das eine Teilung 
des Abstandhalterrings erfordern. Beim Verbinden von Hulse und Innenlasche 
durch Pressen und Nieten ist es aber schwierig, eine im Abstandhalterring vorgese- 
hene Lucke genau mit einer in der Hulse vorgesehenen Schmiermittelbohrung zur 
Deckung zu bringen. 

Der Erfindung liegt die Aufgabe zugrunde, den Abstandhalterring so zu verbessern, 
daB die Probleme beim Fluchten eines Nach-Schmier-Durchgangs mit dem radialen 
Abzweig des Bolzens und dem Hulsendurchgang uberwunden werden und trotzdem 
eine Ubertragung der beim Aufpressen und gegebenenfalls Nieten der Innenlasche 
auf die Hulse ausgeubten Krafte auf den Kugellager-lnnenring gewahrleistet wird, 
ohne den Dichtring in seiner Funktion zu beeintrachtigen. 

Die erfindungsgemaBe Lbsung besteht fur die eingangs genannte Rollenkette darin, 
da& der Dichtring im wesentlichen aus Kunststoff besteht und unverdrehbar mit der 
angrenzenden Innenlasche gekoppelt ist, daB der Abstandhalter in Form einzelner 
in der Bolzenumfangsrichtung annahernd gleich verteilter, metallischer Einlagen in 
den Dichtring integriert ist, daft jede Einlage axial annahernd durch den Dichtring 
hindurchreicht, wobei der in der Ringebene gemessene Gesamtquerschnitt aller 
Einlagen klein gegen die Ringflache ist und daS die dem Kugellager zugewandte 
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DichtringflSche mindestens eine Schmierrinne aufweist, die den Bolzenschmierka- 
nal und ein damit zur Deckung gebrachtes Schmierloch der Hulse mit dem Kugella- 
gerinnern - als Schmiermitteldurchgang - verbindet. Verbesserungen und weitere 
Ausgestaltungen der Erfindung werden in den Unteranspruchen angegeben. 

Vorzugsweise sollen die Einlagen eine Harte in der GroBenordnung derjenigen des 
Materials von Hulse und Innenlasche besitzen. Insbesondere konnen die Einlagen 
stahlhart sein. Sie konnen als Kugeln oder Zylinder aber auch als Wurfel bzw. Qua- 
der in die Einlage integriert sein. Wesentlich ist vor allem, daS jede einzelne Einlage 
in axialer Richtung (bezogen auf den Dichtring) mindestens ebenso dick wie der 
(gegebenenfalls leicht gepreBte) Dichtring selbst ist; letzteres gilt speziell fur den 
Bereich des Dichtrings, der axial zwischen der Langskante des Kugellager- 
Innenrings und der Innenlasche liegt. Bei Versuchen hat sich herausgestellt, daS 
vier oder mehr im Dichtring im Radius des Kugellagerinnenrings etwa gleich ver- 
teilte Einlagen zur Obertragung der beim Pressen und gegebenenfalls Nieten auf- 
tretenden Krafte ausreichen. Es sollen mindestens drei Einlagen vorgesehen wer- 
den, um eine definierte Lage des Dichtrings bei dem PreS- und Nietvorgang zu ge- 
wahrleisten. 

Durch die Erfindung wird erreicht, daB die beim Pressen und Nieten aktuelle axiale 
Kraftverbindung zu sichern ist, ohne die quer dazu, das heiBt radial, verlaufende 
Schmierverbindung zu schadigen. Zwischen den einzelnen metallischen Einlagen 
des Dichtrings bleibt namlich ausreichend Platz fur einen Schmierkanal bzw. eine 
Schmierrinne, die die Verbindung zwischen dem radialen Abzweig des Bolzen- 
langskanals und dem Kugellagerinnern bildet. In der Praxis kann es die Montage 
vereinfachen, wenn ein Dichtring mehrere, z.B. zwei diametral einander gegenuber- 
liegende, Schmierrinnen auf seiner dem Kugellager zugewandten Innenseite besitzt. 
Zu beachten ist dabei, daS die einzelne Schmierrinne am Dichtring - gesehen radial 
in Bezug auf die (Bolzen-)Achse - nur in dem Ringbereich erforderlich ist, in dem 
die Abstandhalter-Einlagen installiert sind; das heiRt die Schmiermittelrinnen enden 
auf dem Weg radial nach auBen an einer Barriere, die dafur sorgt, dali normaler- 
weise Schmiermittel nicht verloren geht, sondern aus der Rinne bzw. an der Barrie- 
re unmittelbar in das Kugellagerinnere geleitet wird. 
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Anhand der schematischen Darstellung eines Ausfuhrungsbeispiels werden einige 
Einzelheiten der Erfindung erlautert. Es zeigen: 



In Fig. 1 wird ein Teil einer Rollenkette in einem Schnitt senkrecht zur Laufrol- 
lenachse bzw. Langsachse 1 eines Bolzens 2 schematised dargestellt. Die Rollen- 
kette besteht aus insgesamt mit 3 bezeichneten Innengliedern und insgesamt mit 4 
bezeichneten AuBengliedern. Jedes Innenglied 3 besteht aus zwei Innenlaschen 5 
sowie aus zwei die Laschen 5 miteinander verbindenden Hulsen 6. Jedes Au- 
Senglied 5 besteht aus zwei AuRenlaschen 7 sowie aus zwei die Auftenlaschen 7 
miteinander verbindenden Bolzen 2. Jede Hulse 6 wird koaxial drehbar auf dem zu- 
gehorigen Bolzen 2 gelagert. Die erforderliche Relativdrehbarkeit von Bolzen 2 und 
Hulse 6 wird beispielsweise gewahrleistet durch eine zwischengesetzte koaxiale 
Gleitbuchse 8, z.B. aus Polytetrafluorethylen-Gewebe. AuBen auf der Hulse 6 wird 
eine koaxiale Laufrolle 9 in einem von auSen zu schmierenden Kugellager 10 dreh- 
bar gelagert. Die freien Enden 7a der AuSenlaschen 7 reichen deutlich uber den 
Bolzen 2 hinaus und schlieSen zwischen sich den Bereich des Innenglieds 3 zum 
Teil ein, in welchem nach EP 0 400 375 (s.o.) ein Nachschmierkanal zum Kugella- 
ger 10 vorgesehen wird. 

Der Innenring 11 des Kugellagers 10 wird unverdrehbar mit der Hulse 6 verbunden. 
Der Auftenring 12 des Kugellagers 10 nimmt die Laufrolle 9 auf oder bildet sie. Das 
Kugellagerinnere 13 (zwischen Innenring 11 und AuBenring 12) enthalt die Kugeln 
14 und sonst im wesentlichen Schmiermittel. Das Kugellagerinnere 13 wird mit Hilfe 
von Dichtringen 15 abgedeckt, unter anderem urn zu verhindern, das Schmiermittel 
austritt. 



Fig. 1 



einen Teil einer Rollenkette in einem Schnitt senkrecht zur Lauf- 
rollenachse; 

eine Draufsicht auf einen erfindungsgemaden Dichtring; und 
einen Schnitt langs der Linie Ill-Ill von Fig. 2. 



Fig. 2 
Fig. 3 
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Ein zwischen AuSenlaschen 7 und Innenlaschen 5 am Bolzenumfang fur eine freie 
Beweglichkeit erforderliches Spiel wird mit Hilfe eines Federblatts 16 aufgefangen. 
An der Rollenkette, vorzugsweise an den Auftenlaschen 7, werden (nicht gezeich- 
nete) Nadel- oder Kluppenglieder zum Festhalten eines Stoffbahnrandes mit Hilfe 
einer durch einen Schraubbolzen 17 symbolisierten Vorrichtung befestigt. 

Die in dem Kugellager 10 drehbare Laufrolle 9 lauft bei Betrieb an einer Schiene am 
Langsrand des Behandlungsraums der Spannmaschine ab. Bei Transportge- 
schwindigkeiten von z.B. 50 bis 200 m pro Minute und Rollendurchmessern von 
beispielsweise 4 cm ergeben sich erhebliche Umdrehungsgeschwindigkeiten der 
Laufrolle 9, so daS standig fur eine ausgezeichnete Schmierung des Kugellagers 10 
zu sorgen ist. 

Zum Nachschmieren des Kugellagers 10 wird ein axial in den Bolzen 2 hineinfuh- 
render Schmierkanal 18 vorgesehen, der wenigstens einen radialen Abzweig 19 
besitzt. Weiterhin enthalt die Hulse 6 wenigstens ein radiales Durchgangsloch 21, 
das mit dem radialen Abzweig 19 zu fluchten ist. Wenn die Hulse 6 unverdrehbar 
mit den Innenlaschen 3 und die Bolzen 2 unverdrehbar mit den AufJenlaschen 4 
verbunden sind, werden die radialen Abzweige 19 und die radialen Durchgangslo- 
cher 21 bei der Montage zweckmaBig so orientiert, daft sie bei geradeaus ge- 
streckter Rollenkette miteinander fluchten. Selbstverstandlich enthalt die Gleitbuch- 
se 8 ebenfalls ein Durchgangsloch 20; auch dieses ist mit dem radialen Abzweig 19 
in Flucht zu bringen. Um das zu vereinfachen, kann die Gleitbuchse 8 unverdrehbar 
auf dem Bolzen 2 oder an der Hulse 6 befestigt werden. Ein Ausfuhrungsbeispiel 
einer solchen Gleitbuchse 8 wird beschrieben in DE 195 37 426 C2. 

Erfindungsgemaft fuhrt der Schmiermittelweg beginnend im axialen Schmierkanal 
18 uber den radialen Abzweig 19 und die Locher 20 und 21 durch eine Schmierrin- 
ne 22 (auch Schmierkanal) des Dichtrings 15 zum Kugellagerinnern 13. Der Dich- 
tring 13 wird anhand der Fig. 2 und 3 naher erlautert. Er enthalt im Ausfuhrungsbei- 
spiel in einem Ringbereich 23, der axial vor oder uber der Langskante des Innen- 
rings 1 1 liegt, vier durchgehende Bohrungen 24, die je eine Kugel 25 enthalten, wo- 
bei der Kugeldurchmesser mindestens gleich der in axialer Richtung gemessenen 
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Dicke des Ringbereichs 23 sein soli. Die Bohrunger^^ sollen in Bolzenumfangs- 
richtung wenigstens annahernd gleich verteilt sein. Wenn also die Innenlaschen 3 
mit ihren Bohrungen 26 auf die Hulsen 6 aufgepreSt und mit Kraft gegen das Ku- 
gellager 10 genietet werden, wird diese Kraft uber die Kugeln 25 unmittelbar auf den 
Kugellagerinnenring 11 ubertragen und der Dichtring 15 wird dabei nicht bzw. nicht 
nennenswert belastet. Der Dichtring 15 kann also, wie im Rahmen der Erfindung 
bevorzugt, aus einem als Dichtmittel geeigneten Kunststoff, der die beim Pressen 
und Nieten auftretenden Krafte an sich nicht aufnehmen konnte, bestehen. 

Im Bereich zwischen zwei Bohrungen 24 mit Kugeln 25 des Dichtrings 15 wird erfin- 
dungsgemaS die Schmierrinne 22 vorgesehen. Die Rinne 22 geht an ihrem Eingang 
27 radial aus von dem Durchgangsloch 21 der Hulse 6. Sie fuhrt dann, umgelenkt 
an einer radialen Barriere 28 am Ausgang 29 unmittelbar in das Kugellagerinnere 
13. Der Ausgang 29 liegt im (Ring-)Bereich 30 des Dichtrings 15, welcher das Ku- 
gellagerinnere 13 unmittelbar uberdeckt bzw. verschlieBt. Die Barriere 28 sorgt da- 
fur, daS das eingepreBte Schmiermittel in die axiale Richtung zum Kugellagerinnern 
13 umgelenkt wird. Im allgemeinen reicht es, das Kugellager 10 auf diese Weise 
von einer axialen Seite her zu versorgen. Wenn das nicht ausreichen sollte, werden 
zwei Abzweige 19 von dem Schmierkanal 18 des Bolzens 2 vorgesehen. Auf beiden 
axialen Enden des Kugellagers 10 konnen dann Dichtringe 15 erfindungsgemaSer 
Art installiert werden. 

Wenn der Dichtring 15 frei drehbar urn die Rollenachse 1 beweglich ware, muftte 
die Schmierrinne 22 mit dem radialen Abzweig 19 und den Lochern 20 und 21 in 
Flucht gebracht werden. Um dieses Fluchten zu ersparen soil der Dichtring 15 einen 
Nocken 31 besitzen, der eine Verdrehung ausschlieRt. Der Nocken 31 nach Fig. 2 
und 3 befindet sich auf der der Schmierrinne 22 gegenuberliegenden AuSenflache 
32 des Dichtrings 15. Er wird beispielsweise in einer entsprechenden Offnung 33 
der Innenlasche 5 eingerastet. Dadurch wird erreicht, da(i die Innenlasche 5, die 
Hulse 6 und der Dichtring 15 unverdrehbar miteinander verbunden sind. Das wie- 
derum ermoglicht es, die Schmierrinne 22 bereits konstruktiv mit dem Abzweig 19 
bzw. den Lochern 20 und 21 zu fluchtet. 
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Es wird eine Rollenkette beschrieben, die in einem Spannrahmen zum Breitstrecken 
einer textilen Stoffbahn zu verwenden ist. Die Kette besitzt Bolzen mit koaxial darauf 
gelagerten Hiilsen. Koaxial auf den Hulsen befinden sich kugelgelagerte Rolten. Die 
Kugellager werden axial mit Hilfe von Dichtringen verschlossen. Die Dichtringe sol- 
len so ausgebildet werden, dali sie mechanische Krafte in axialer Richtung ubertra- 
gen und zugleich einen Schmierkanal in radialer Richtung aufnehmen konnen. Sie 
enthalten daher an einzelnen in Umfangsrichtung gleich verteilten Stellen metalli- 
sche Einlagen, die die Krafte ubertragen und zwischen denen Platz fur einen radia- 
len Schmierkanal bleibt. 



Bezugszeichenliste 



1 


= Rollenachse 


2 


= Bolzen 


3 


= Innenglied 


4 


- AuBenglied 


5 


= Innenlasche 


6 


• Hulse 


7 


: AuBenlasche 


7a 


Langsende von 7 


8 


Gleitbuchse 


9 


Laufrolle 


10 


Kugellager 


11 


Innenring (10) 


12 


AuBenring (10) 


13 


Kugellagerinneres 


14 


Kugel 


15 


Dichtring 


16 


Federblatt 


17 


Schraubbolzen 


18 


Schmierkanal 


19 


radialer Abzweig von 18 


20 


Durchgangsloch in 8 
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Durcffgangsloch in 6 


22 


= 


Schmierrinne 


23 




Ringbereich (Fig. 2) 


24 




Bohrung 


25 




Kugel 


26 


= 


Bohrung (3) 


27 


= 


Eingang (22) 


28 


= 


Barriere (3) 


29 


— 


Ausgang (22) 


30 


= 


Ringbereich uber 13 


31 




Nocken 


32 




DichtringauSenflache 


33 




Offnung von 5 fur 30 


U 




Bolzenumfangsrichtung 
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Patentanspruche: 

1. Rollenkette zum kontinuierlichen Fuhren und/oder Breitstrecken einer textilen 
Stoffbahn in einer Stoffbahnspannmaschine mit verbunden uber Kettengelenke 
abwechselnd aufeinanderfolgenden Innen- und AuGengliedern (3, 4), 

a) wobei jedes Innenglied (3) aus zwei Innenlaschen (5) sowie zwei die Innen- 
laschen (5) miteinander verbindenden Hulsen (6) und jedes AuBenglied (4) 
aus zwei Aufienlaschen (7) sowie zwei die AuRenlaschen (7) miteinander 
verbindenden Bolzen (2) besteht, 

b) wobei jede Hulse (6) koaxial drehbar auf dem zugehorigen Bolzen (2) gela- 
gert ist, 

c) wobei koaxial auSen auf der Hulse (6) eine Laufrolle (9) als AuBenring (12) 
eines uber einen durch das Bolzeninnere fuhrenden Schmierkanal (18) zu 
versorgenden Kugellagers (10) vorgesehen ist, 

d) wobei das Kugellager (10) einen mit der Hulse (6) gekoppelten Innenring (11) 
und je einen axial anliegenden, koaxialen Dichtring (15) besitzt und 

e) wobei die Innenlaschen (5) uber einen den Dichtring (15) kraftemaSig uber- 
bruckenden Abstandhalter axial gegen den Kugellager-lnnenring (11) unver- 
drehbar auf die Hulse (6) aufgeprefct sind, 

dadurch gekennzeichnet, 

f) daG der Dichtring (15) im wesentlichen aus Kunststoff besteht und unver- 
drehbar mit der angrenzenden Innenlasche (5) gekoppelt ist, 

g) daS der Abstandhalter in Form einzelner in der Bolzenumfangsrichtung (U) 
annahernd gleich verteilter, metallischer Einlagen (25) in den Dichtring (15) 
integriert ist, 

h) daG jede Einlage (25) axial annahernd durch den Dichtring (15) hindurch- 
reicht, wobei der in der Ringebene gemessene Gesamtquerschnitt aller Ein- 
lagen (25) klein gegen die Ringflache ist, und 

i) daB die dem Kugellager (10) zugewandte Dichtringflache mindestens eine 
Schmierrinne (22) aufweist, die den Bolzenschmierkanal (18) mit radialem 
Abzweig (19) und ein damit zur Deckung gebrachtes Schmierloch (21) der 
Hulse (6) mit dem Kugellagerinnern (13) verbindet. 
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2. Rollenkette nffc Anspruch 1, dadurch geke^eichnet, daG die Einla- 
gen (24) eine Harte in der GrofJenordnung der Harte von Innenlasche (5) und 
Kugellagerinnenring (11) besitzen. 

3. Rollenkette nach Anspruch 1 Oder 2, dadurch gekennzeichnet, dad der 
Schmiermittelweg von radialem Abzweig (19) des Bolzen-Schmierkanals (18) 
zum radialen Durchgangsloch (21) der Hulse (6) durch ein Durchgangsloch (20) 
einer unverdrehbar zwischen Bolzen (2) und Hulse (6) installierten Gleitbuchse 
(8) hindurchfuhrt. 

4. Rollenkette nach mindestens einem der Anspruche 1 bis 3, dadurch ge- 
kennzeichnet, daS in den Dichtring (15) Kugeln als Einlagen (25) integriert 
sind. 

5. Rollenkette nach mindestens einem der Anspruche 1 bis 4, dadurch ge- 
kennzeichnet, da&drei, vorzugsweise vier, Einlagen (25) in jedem Dichtring 
(15) vorgesehen sind. 

6. Rollenkette nach mindestens einem der Anspruche 1 bis 5, dadurch ge- 
kennzeichnet, daS im Dichtring (15) zwei diametral einander gegenuberlie- 
gende Schmierrinnen (22) vorgesehen sind. 

7. Rollenkette nach Anspruch 6, dadurch gekennzeichnet, daG die 
Schmierrinne (22) radial in Bezug auf die Bolzenachse (1) verlauft. 

8. Rollenkette nach Anspruch 6 Oder 7, dadurch gekennzeichnet, dali die 
im Prinzip radial nach auSen fiihrende Schmierrinne (22) eine Umlenkbarriere 
(28) in einen Ringbereich (30) etwa axial iiber dem (ringformigen) Kugellagerin- 
nern (13) besitzt. 

9. Rollenkette nach mindestens einem der Anspruche 1 bis 8, dadurch ge- 
kennzeichnet, daS der Dichtring (15) mit Hilfe eines Nockens (31) drehfest 
mit der angrenzenden Innenlasche (5) verbunden ist. 




A 



